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Einleitung

Auflenwdnde in Holztafelbauart

haben nebenverschiedenen

bauphysikalischen Funktionen im

Wesentlichen zwei Aufgaben zu

erfillen, die miteinander verknipft

werden missen:

m Gewahrleistung der ausreichen-
den Tragfahigkeit

m Gewahrleistung des Wetter-
schutzes.

Damit die Wandkonstruktionen
maglichst einfach aufgebaut werden
konnen, ist fir den Holzhausbauer
eine Fassadenplatte von Interesse,
die gleichzeitig statisch wirksam ist
und ein Wetterschutzsystem
maoglichst direkt aufnehmen kann.

Diese beiden Anforderungen lieflen
sich mit den bisherigen Moglichkei-
ten jedoch nichtin einem System
vereinen. Die Tragfahigkeit der
Wande wurde durch eine Beplan-
kung der Holzkonstruktionen mit
statisch wirksamen Platten-
materialien, wie z.B. FERMACELL
Gipsfaser-Platten erreicht.

Den dauerhaften Wetterschutz der
Wandkonstruktionen mussten dann
aberandere Systeme tibernehmen,
z.B.vorgehangte Holzfassaden,
Mauerwerk-Vorsatzschalen oder
Warmedamm-Verbundsysteme.

Das Aufbringen dieser Wetter-
schutzsysteme erfolgt allerdings
oftmals nicht mehrvom Holz-
hausbauer oder Zimmereibetrieb.
Somit kommt es an dieser Schnitt-
stelle der Gewerke haufig zu
Ubergabeproblemen und Zeitver-
satzen, die der gesamten Wand-
konstruktion schaden kdnnen.

Mit der Entwicklung der FERMACELL
Powerpanel HD haben wir ein
Produkt geschaffen, das gleichzeitig
folgende Bereiche bei
Auflenwandkonstruktionenin
Holztafelbauart abdeckt:

m statische Mitwirkung als mit-
tragende und aussteifende
Beplankung

m dauerhaft wirksamer Wetter-
schutz beidirekt aufgebrachtem
Putzsystem.

Als erster Plattenwerkstoff
Deutschlands erhielten die Power-
panel HD Platten fiir diese Anwen-
dungsbereiche eine Allgemeine
Bauaufsichtliche Zulassung vom
Deutschen Institut fir Bautechnik in
Berlin (Zul.-Nr.: Z-9.1-510).

Die FERMACELL Powerpanel HD
Platten bieten zudem einen weiteren
wichtigen Vorteil: Mit der entspre-
chenden Fugentechnik kannin

der Bauphase eine Zeitvon bis zu

6 Monaten ohne weitere Wetter-
schutzmafinahmen tberbrickt
werden, ehe der dauerhaft wetter-
schiitzende duf3ere Putzabschluss
aufgetragen wird.

Damitist bereits der Holzhausbauer
oder Zimmereibetriebin der Lage,
den Nachfolgegewerken ein vor-
Ubergehend wetterfestes Gebaude
zu Ubergeben.

Beider Erfullung brandschutztech-
nischer Anforderungenist sicher die
Tatsachevon Interesse, dass eine
einlagig mit FERMACELL Powerpa-
nel HD beplankte Auflenwandkon-
struktion bereits die Feuerwider-
standsklasse F 90-B erreicht.

Diese Verarbeitungsanleitung soll
dem Planerund Handwerker grund-
legende Informationen fur den fach-
gerechten Einsatz der FERMACELL
Powerpanel HD im Holzhausbau
liefern.

Die Broschure gilt im Zusammen-
hang mitanderen FERMACELL
Unterlagen. Insbesondere sollten
die FERMACELL Material- und
Wandscheibenzulassungen, die
Broschiire ,Konstruktionen fur
Wand, Decke und FuBBboden”,
.FERMACELL Geb&udeabschluss-
wande F 30-B/F-90-B" sowie
.FERMACELL Innenwande, Auf3en-
wande F 90-B" beachtet werden.

Bei Ruckfragen oderin Zweifels-
fallen und wenn Sie Informationenin
dieser Unterlage vermissen, stehen
Ihnen die Mitarbeiter der einzelnen
Verkaufshiiros [siehe Riickseite)
und unsere Xella Kundeninforma-
tion zur Verfligung.




1. FERMACELL Powerpanel HD

Bild 1.1:
FERMACELL Powerpanel HD

1.1 Platteneigenschaften
Die FERMACELL Powerpanel HD
sind zementgebundene, glasfaser-
bewehrte Sandwichplatten mit
Leichtzuschlagstoffen, die direkt als
Putztragerplatten fir den Auflen-
bereich einsetzbar sind.

Die Platten besitzen eine zement-
graue Farbe. Ihre Plattenkanten
zeigen deutlich die Sandwichstruk-
tur mitdem dunkelbraunen Leicht-
zuschlagstoff in der Mittelschicht.

Die Oberflachen der Platten sind auf
der einen Seite schalungsglatt,
wahrend die andere Seite leicht
gewellt bzw. zur Einhaltung garan-
tierter Dickentoleranzen ange-
schliffenist.

Aufgrund der geringen Rohdichte
der Leichtzuschlagstoffe Blahton-
und Recycling-Glasschaumgranulat
besitzen die FERMACELL Power-
panelHD Platten ein relativ
niedriges Gewicht.

Trotzdem weisen sie eine hohe
Druck- und Biegezugfestigkeit auf,
die durch Kombination des Glas-
schaumgranulats als Zuschlagstoff
und einer Glasfaserbewehrungin
den beiden Deckschichten erreicht
wird.

Um eine kapillare Wasseraufnahme
der Platten zuverhindern, gleich-
zeitig aber ihre Wasserdampfdurch-
(assigkeit zu erhalten, werden sie
bereits bei der Herstellung mit einer
Deckschicht-Volumenhydrophobie-
rung versehen. Bei diesem Vorgang
legt sich das Hydrophobierungs-
mittel als hauchdinne Schicht auf
die Porenwandungen, die durch das
Zuschlagstoffgefliige in der Platte
vorhanden sind, und erzeugt so eine
dauerhaft Wasser abweisende
Wirkung.

Die Materialzusammensetzung der
FERMACELL Powerpanel HD ist
mineralisch, die Platten enthalten
also keine brennbaren Bestandteile.

Sie besitzen eine europaische
Brandschutzklassifizierung,

inder die Baustoffklasse AT gemafl
DIN EN 13501-1 nachgewiesen ist.

1.2 Gesundheit, Okologie
Die Bearbeitung der FERMACELL
Powerpanel HD - Sagen, Bohren
usw. - gilt als gesundheitlich unbe-
denklich, da die verwendeten bau-

aufsichtlich zugelassenen Glas-
faserninihrer Dickevonca. 15 pm
weit tber den nach TRGS 500
eingestuften Mineralfasern mit
einer kritischen Starkevon< 3pm
liegen.

Das Glasschaumgranulat der Deck-
schichten wird vollstandig aus
Recyclingglas gewonnen.

Die Platten sind als mineralischer
Baustoff voll wieder verwertbar.
Uber entsprechende Baustoffrecyc-
linganlagen sind sie dem Wertstoff-
kreislauf als Zuschlagstoff wieder
zufiihrbar. Bei Nichtvorhandensein
derartiger Anlagenistauch eine
Ablagerung auf Deponien als
normaler Bauschutt (EAK-
Schlissel 170101 - Beton) zulassig.

Das Institut fir Baubiologie Rosen-
heim hatdie FERMACELL Power-
panel HD und deren Herstellverfah-
renim Hinblick auf gesundes
Wohnen und Umweltschutz geprift.
Aufgrund der ausgezeichneten
Prifergebnisse wurde den Bau-
platten das Prifsiegel .Geprift und
empfohlenvom IBR" verliehen.



1.3 Herstellung

Die Herstellung der FERMACELL
Powerpanel HD erfolgt in einem
komplett automatisierten
Fertigungsprozess (siehe Bild 1.5).

Am Anfang der Fertigungslinie wer-
dendie einzelnen Schichten der
Sandwichplatten mit Hilfe eines
Gief3- und Spritzverfahrens in die
vorbereiteten Formen eingebracht.

Dabeiwird zunachst die untere
Deckschichtlage aufgespritzt (siehe
Bild 1.2). Uber eine Dosierstation
wird darauf die mit Blahtongranulat
versehene Mittelschicht geschittet,

Bild 1.5:

Spritzstation 1 (Unterschicht, Bild 1.2)
Dosierstation 1 (Mittelschicht)

gleichmaBig verteilt und glatt
abgezogen. Die obere Decklage wird
aufeinen Folientrager aufgespritzt
und frischin frisch auf die bereits
vorhandenen Schichten aufge-
tragen. Durch diese Folie wird die
bereits angesprochene, einseitig
leicht wellige Plattenoberflache
hervorgerufen.

Die Deckschichten der Platten
werden mit bauaufsichtlich
zugelassenen alkaliresistenten
Glasfasern bewehrt, die eine Lange
von ca. 50 mm besitzen.

<=

stoffe

Palettieremn

(Bild 1.4)

s
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Schema des Fertigungs-
prozesses der FERMACELL

Powerpanel HD

Bild 1.2:

Aufspritzen der unteren

Deckschicht

Bild 1.3:

Leicht-
zuschlag

—|Glas-
fasern

Kalibrieren S
ﬁs@t Kantenbesdumung

Nach dem Verfestigen bzw. Erharten
der Bauplatten erfolgt das Ent-
fernen der Folie und das Ausschalen
aus den Formen (siehe Bild 1.3).
AnschlieBend werden die Platten
einertechnischen Trocknung zu-
gefihrt.

Am Ende der Fertigungslinie erhal-
ten die Bauplatten durch die Langs-
und Querbesaumung ihre Standard-
abmessungen, werden palettiert
(siehe Bild 1.4) und kénnen nach
Ablauf einer Reifezeit der Ver-
packung, der Konfektionierung und
dem Versand zugefihrt werden.

Bild 1.4:

auf Paletten

Vollautomatisches Heraus-

heben der Platten aus den

Schalungsformen

Stapeln der Bauplatten




1.4 Kenndaten der FERMACELL Powerpanel HD

Plattenmafe (Standardformate)

Lange 2600/3000 mm; 1000 mm *
Breite 1250 mm

Dicke 15mm

[Zuschnitte sind in allen Formaten bis maximal 3000 x1250 mm maglich.)

MafBtoleranzen: Lange, Breite, Dicke +1mm

Rohdichte, Festigkeit

Rohdichte ca. 1000 kg/m3
Flachengewicht ca. 15 kg/m?
Biegefestigkeit >3,5N/mm?
Druckfestigkeit (Druck rechtwinklig zur Plattenebene) > 6 N/mm?
Biege-E-Modul 4500+ 500 N/mm?

Weitere Kennwerte

Baustoffklasse gemafB DIN EN 13501-1 Al
Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl p ** 40
Warmeleitfahigkeit Ag 0,40 W/(m « K)
Warmedehnzahl oy (Temperaturbereich: -20 °C bis +75 °C) 11,010 1/K
Ausgleichsfeuchte bei Raumklima ca.7%

Frostbestandig

* speziell fir den Einsatz als beliftete/nicht beliftete Auenwandbekleidung
[weiterfihrende Informationen finden Sie im Abschnitt 5:
.FERMACELL Powerpanel HD als Vorhangschale im Holzbau")

** FERMACELL Powerpanel HD inkl. gepriifter HD-Fugentechnik und gepriftem HD-Putzsystem

Gewichtsangaben

Plattenformate Artikel-Nr. Flachen- Platten- Paletten-

Lange x Breite x Dicke gewicht gewicht gewicht

inmm

in kg/m? ] inkg

1000x 1250% 15 75043 =15 =19 = 1230(60 Stck./Palette)
2600x 1250 15 75030 =15 = 49 = 1580 (30 Stck./Palette)
3000x1250x 15 75031 =15 = 57 = 1750 (30 Stck./Palette)

1.5 Zulassungsstruktur/
Guteuberwachung

Mit der FERMACELL Powerpanel
HD liegt ein aufgrund seiner mine-
ralischen Materialzusammen-
setzung nicht brennbarer Baustoff
vor, derin die Baustoffklasse A1
gemafB DIN EN 13501-1 eingestuft
wird.

Mit der Allgemeinen Bauaufsicht-
lichen Zulassung Z-9.1-510 ist die
Verwendung der FERMACELL
Powerpanel HD als Beplankungs-
werkstoff von Wanden in Holztafel-
bauart geregelt, wenn diese direkt
als Putztréagerim Auflenbereich
eingesetzt werden sollen.

Auflerdem ist nach dieser Zulas-
sung ein statischer Einsatz der
FERMACELL Powerpanel HD im
Holztafelbau mdglich. Demnach
sind Wande in Holztafelbauart, die
mit den Bauplatten als mittragende
und aussteifende Beplankung
versehen sind, fir Holzhauser
einsetzbar, die nach DIN 1052
bemessen und ausgefihrt werden.

Die Qualitatseigenschaften der
FERMACELL Powerpanel HD
werden durch Eigenliberwachung
laufend kontrolliert und dariber
hinaus im Rahmen von Uber-
wachungsvertragen durch amtliche
Materialpriifanstalten einer standi-
gen Gutekontrolle unterzogen
(Fremdiberwachung). Deshalb
werden die FERMACELL Powerpanel
HD Platten gemaf der Bauproduk-
tenrichtlinie mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen)
ausgeliefert.

Das U-Zeichen befindet sich auf den
Bauplatten, den Lieferscheinen
oder den Beipackzetteln jeder Ver-
packungseinheit.



1.6 Ubereinstimmungs-
erklarung

Die gepriifte HD-Fugentechnik und
das direkt aufgebrachte Putzsystem
bilden fir den dauerhaft wirksamen
Wetterschutz der mit FERMACELL
Powerpanel HD beplankten Auflen-
wandkonstruktion ein System. Das
Aufbringen dieser beiden zusam-
men gehdrenden Systembestand-
teile erfolgt aberin den meisten
Fallenvon zweiverschiedenen
Fachbetrieben. Gemaf Zulassungs-
bescheid ist dem Bauherren gegen-
Uber die fachgerechte Verarbeitung
der FERMACELL Powerpanel HD
inklusive Fugentechnik und Putz-
system als Wetterschutz mit einer
Ubereinstimmungserkldrung zu
bestatigen.

Im Anhang dieser Broschtre befin-
det sich eine bereits fertig formu-
lierte Erklarung, die der Bauherr zur
Vorlage beider zustandigen Bauauf-
sichtsbehorde nutzen kann.

1.7 Bauphysikalisches
Verhalten

Schallschutz

Die Schallschutzqualitat der
FERMACELL Powerpanel HD wurde
durch Prifungen der MPA Braun-
schweig bestatigt. Entsprechende
Prifberichte stehen zur Verfigung.

Brandschutz

Die FERMACELL Powerpanel HD
Platten haben eine rein mineralische
Materialzusammensetzung. Sie
besitzen den Nachweis der Baustoff-
klasse ATgemafB DIN EN 13501-1.

BeiVerwendung einer Powerpanel
HD mitd=15mm aufder Wand-
auflenseite und einer FERMACELL
Gipsfaser-Platte mitd= 12,5 mm
innenseitig sowie geeigneter Dam-
mung und ausreichend dimensio-
nierter Holzstander erfillt die Kon-
struktion die an eine Gebaudeab-
schlusswand im Holzrahmenbau
gestellten Anforderungen von F 30-
B/F 90-B. Werden innenseitig zwei
Lagen der FERMACELL Gipsfaser-
Platte (d> 12,5 mm) sowie entspre-
chende Dammung und Holzunter-
konstruktion eingesetzt, erreicht

diese AuBBenwand die Feuerwider-
standsklasse F 90-B, unabhangig
von welcher Seite die Brandbelastung
erfolgt. Diese Auflenwandaufbauten
inVerbindung mit variierenden
Konstruktionsbestandteilen sowie
die brandschutztechnisch zulassigen
Fugenausbildungen und Anschluss-
details sind in den Broschiiren
.FERMACELL Gebaudeabschluss-
wande F 30-B/F 90-B" und
.FERMACELL Innenwande,
AuBenwande F 90-B"dargestellt.

Die entsprechenden bauaufsicht-
lichen Prifzeugnisse der Material-
prufamter zu den Feuerwider-
standsklassen liegen vor.

Warme- und Feuchte-
schutz

Zur Berechnung des Warme- und
Feuchteschutzes von Konstruktio-
nen mitder FERMACELL Powerpa-
nel HD werden festgelegte Rechen-
werte benotigt. Diese kdnnen den
Plattenkenndaten im Abschnitt 1.4
entnommen werden.

Luft- und Winddichtheit
Die FERMACELL Powerpanel HD
Platten sind luft- und winddicht. Die
Plattenfugen sind ebenfalls als luft-
und winddicht einzustufen, wenn
diese fir den wirksamen Wetter-
schutz aufden Rippen dicht gesto-
Benund mit der gepriften Fugen-
technik versehen wurden. Bauteil-
anschlisse und Montageoffnungen
(z.B. Wanddurchdringungen) missen
sorgfaltig abgedichtet werden.

1.8 Statische Mitwirkung
FERMACELL Powerpanel HD
Platten konnen als mittragende
oder aussteifende Beplankung bei
AuBlenwandscheiben in Holztafel-
bauweise eingesetzt werden. Dabei
kann die statische Mitwirkung der
Powerpanel HD Platte durch einsei-
tige Beplankung auf der Wandauf3en-
seite erfolgen. Bei hdheren aufzu-
nehmenden Lasten kann eine beid-
seitig mitwirkende Beplankung
vorgesehen werden, wobeiinnen-
seitig die Anordnung einer
FERMACELL Gipsfaser-Platte

(d= 12,5mm] maglichist. Fir diese

Anwendungsfalle existiert eine
entsprechende allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung vom Deutschen
Institut fir Bautechnik in Berlin.

Diese Zulassung (Zul.-Nr.: Z-9.1-
510) kann in den Verkaufsbiros oder
direkt tber die Xella Kundeninfor-
mation angefordert werden.

1.9 Plattenlagerung

und -transport

Die FERMACELL Powerpanel HD
Platten werden liegend verpackt auf
Paletten geliefert. Standardmafig
befinden sich 30 Platten auf einer
Palette. Die Lagerung sollte grund-
satzlich flach auf einer ebenen
Unterlage erfolgen. Hochkantlage-
rung kann zu Verformungen der
Platten und Kantenbeschadigung
fihren.

Werden die Plattenstapel auf
Decken abgelegt, soist unbedingt
deren Tragfahigkeit zu beachten
[siehe Palettengewichte im
Abschnitt 1.4). Eine Lagerungim
Freienistaufgrund der Frost- und
Wasserbestandigkeit maglich,
wegen der spateren Oberflachenbe-
handlung sollten die Platten aller-
dings mit einer Wasser abweisen-
den Abdeckungversehen werden
und aufBere Verschmutzung durch
den Baustellenbetrieb ausgeschlos-
sen sein.

Der horizontale Plattentransport ist
mit Hubwagen oder anderen
Plattentransportwagen maglich.
Nach vorheriger Abstimmung mit
uns kdnnen flr grofere Bauvorhaben
Hubwagen zur Verfigung gestellt
werden, die die Paletten stirnseitig
heben. Einzelplatten sind grund-
satzlich hochkant zu tragen. Manu-
elles Tragen der Platten wird durch
Werkzeuge, sog. Plattenheber/
-trager, erleichtert. Stehen diese
Werkzeuge nicht zur Verfligung,
sollten die Verarbeiter Handschuhe
tragen.

Die Ricknahme der Holzpaletten
vereinbaren Sie bitte mit Ihrem
Fachhandler.




2.1 Tragende/ausstei-
fende AuBenwande
Tragende Holzstanderwande leiten
zusatzlich zu ihrem Eigengewicht
auchvertikale Lasten nach unten
hin ab. Die fir den statischen Nach-
weis der Wande erforderlichen
Nachweise erfolgen nach DIN 1052.
Das Knicken der Rippen in Wand-
ebene wird durch die Beplankung
verhindert und kann gemafl dem
Zulassungsbescheid Z-9.1-510
nachgewiesen werden. Die maximal
zuldssigen Spannungen in den ver-
tikalen Rippen sind auch von even-
tuellen Brandschutzanforderungen
der Wand abhangig und kénnen den
Broschiren .FERMACELL Geb&ude-
abschlusswande F 30-B/F 90-B" und
.FERMACELL Innenwande, Auf3en-
wande F 90-B” entnommen werden.

Tragende/aussteifende Wande
werden zur Windaussteifung eines
Gebadudes herangezogen und erhal-
ten zusatzlich eine horizontale Last-
einleitung. Die FERMACELL Be-
plankung muss eine scheibenartige
Tragwirkung ausbilden und darf
deshalb keine Querfugen aufweisen.

Firtragende/aussteifende Wande,
die mit FERMACELL Powerpanel
HD beplankt werden, sind die zul.
F.,-Werte gemaf Allgemeiner
Bauaufsichtlicher Zulassung
Z-9.1-510anzusetzen.

2. AuBenwandkonstruktion mit
Wetterschutzsystem

Holzunterkonstruktion,
Mindestquerschnitte,
Achsabstande

Folgende Unterkonstruktionen

kdnnen verwendet werden:

m Vollholz (Nadelholz) nach DIN
4074-1:2003-06, das mindestens
der Sortierklasse S 10 entspricht
und beim Einbau eine mittlere
Holzfeuchte < 18 % besitzt,

® Brettschichtholz (BSH) nach
DIN 1052,

m daflrzugelassene Holzwerk-
stoffe,

m Doppel-T-Profile mit einer all-
gemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung oder europadisch tech-
nischen Zulassung, die diese
Anwendung einschlief3t.

Sofern nicht wegen der Verbin-
dungsmittel gréBere Abmessungen
erforderlich werden, sind gemaf
Zulassungsbescheid Z-9.1-510 fur
die Holzrippen folgende Mindest-
werte einzuhalten:

m Breiteb=38mm

m Dickeh=80mm

m Querschnittsflache> 40 cm?.

Abweichend hiervon miissen die
Mittelrippen von Wandtafeln mit
mehrals einer Mittelrippe min-
destens 30 mm breit sein und eine
Querschnittsflache von mindestens
24 cm?aufweisen. Beider Verwen-
dungvon Doppel-T-Profilenist zu
bericksichtigen, dass die Summe
der Querschnittsflache beider Gurte
der Mindestquerschnittsflache von
40 cm? entsprechen.

Der maximale Achsabstand der
Rippen betragt 625 mm.

2.2 Elementstofle
Grundsatzlich missen die Elemente
kraftschlissig miteinander ver-
bunden werden, so dass keine
zusatzlichen Krafte auf die
Beplankung wirken. Eine Verbin-
dung nuriiber die FERMACELL
Beplankung reicht nicht aus.

Beieinlagigen Beplankungen
dirfen die FERMACELL Fugen
(innen- und auBenseitig) nicht auf
der Elementfuge liegen. Das heifit,
dass die Beplankung des einen
Elements bis auf die Randrippe des
anzuschliefenden Elements
durchlaufen muss.

Deckenstof3

Im Bereich der Holzbalkendecken
muss das Quellen und Schwinden
aufgrund der Holzmenge (Réhm,
Deckenbalken und Schwelle) durch
eine horizontale Fugevonca. 1cm
berlcksichtigt werden. Diese Fuge
wird bei der Montage mit einem
vorkomprimierten Dichtband
geschlossen (siehe auch .Vortber-
gehend wirksamer Wetterschutz”
im Abschnitt 2.4).

Ausflihrungsvorschlage fir diesen
Bereich konnen Sie den Anschluss-
details im Abschnitt 4.7 entnehmen.

Durch verschiedene konstruktive
Mafnahmen lassen sich die Aus-
wirkungen der Quell- und Schwind-
bewegungen im Holz verringern.
Ebenso sind bestimmte Decken-
systeme bzw. Holzwerkstoffe fir
die Decken einsetzbar, die derartige
Bewegungen nahezu ausschlief3en.

Aufeine Bewegungsfuge im
Deckenstof3bereich kann nurdann
verzichtet werden, wenn die dicht
gestoBene Beplankung der
Powerpanel HD Platten (Fugen-
breite< 1 mm) dauerhaft zwan-
gungsfreibleibt!



2.3 Vertikal-und 2.4 Wetterschutzsystem m DerArmierungskleberist -

Horizontalfugen Die FERMACELL Powerpanel HD abhangigvon Temperatur und

Die Vertikalfugen der FERMACELL Platten sind direkt als Putztrager- relativer Luftfeuchte - nach einer

Powerpanel HD missen durch platte fir den AuBenbereich Trocknungszeit von ca. 24 Stun-

Rippen hinterlegt sein und werden einsetzbar Firdiesen Fallistdann den (bei+ 20°C und 50 % rel.

dicht gestoflen. ein dauerhaft wirksamer Wetter- Luftfeuchte] mit dem Putzsystem
schutzim Sinne der DIN 68 800 Teil Uberarbeitbar.

Beieiner Nutzung der Powerpanel 2 gegeben, wenn die Verarbeitung

HD in statischer Hinsicht als
aussteifend/ mittragend wirksame
Beplankungist fur die Horizontal-
fugen folgendes zu beachten:

m Mittragende Beplankungen aus
FERMACELL Gipsfaser-Platten
dirfen Uberdie Hohe einen
horizontalverlaufenden Stof3
aufweisen, wenn die Fertigung
werkseitig oder unter gleichwer-
tigen Bedingungen erfolgt und
der Stof3dauerhaft mitdem
FERMACELL Fugenkleber
verklebt wird. Die Tragfahigkeit
muss dann gemafl Z-9.1-510
abgemindertwerden. FERMACELL
Powerpanel HD und andere
zuléssige Plattenwerkstoffe
dirfenals mittragende Beplan-
kung keinen Horizontalstof3
aufweisen!

m Injeder Beplankung sind maxi-
mal zwei Horizontalfugen
zulassig, wenn die Beplankung
ausschliefllich zur Knickausstei-
fung der Rippenin Rechnung
gestelltwird. Fir diesen Fallist
die Horizontalfuge immer durch
ein Fillholz zu hinterlegen.

Wird die Powerpanel HD Platte aus-
schlieBlich als Putztrager eingesetzt
- eine statische Wirkung also ver-
nachléssigt - sind Horizontalfugen
ebenfalls immer mit einer Fillholz-
hinterlegung auszufiihren.

Bestehen Anforderungen an den
baulichen Brandschutz der Auf3en-
wandkonstruktion, ist eine Hori-
zontalfugenanordnungim Feld-
bereich nicht zulassig!
Detailinformationen dazu ent-
nehmen Sie bitte den Broschiren
.FERMACELL Geb&dudeabschluss-
wande F 30-B/F 90-B" und
LFERMACELL Innenwande, Auf3en-
wande F90-B".

der Platten mit

der gepriften HD-Fugentechnik

und

einem direkt aufgebrachten
Putzsystem

- als HD-Putzsystem (System 1)
«als mineralisches Putzsystem,
dasflrden Einsatz beinicht
brennbaren Warmedamm-Ver-
bundsystemen einschlieflich fur
die Uberbriickung von Deh-
nungsfugen in den Auflenwand-
flachen allgemein bauaufsicht-
lich zugelassen ist [System 2].

Beider Ausfihrung dieser beiden

Punkte sind folgende Bedingungen

zu beachten:

HD-Fugentechnik

Die lotrechten Plattenfugen
werden auf den Rippen dicht
gestofen (Fugenbreite< 1 mm).
Horizontale Plattenfugenim
Elementstofbereich, die sich
ober- bzw. unterhalb tragender
Wandscheiben befinden und
nicht als Bewegungsfugen aus-
gebildet sind, sowie im Bereich
nichttragender Wandscheiben
werden ebenfalls dicht gestof3en.
Alle diese Plattenstdf3e werden
mit dem selbsthaftenden
FERMACELL Armierungsband
HD Uberklebt (bei dicht
gestof3enen Plattenfugenan
Innen-und AuBenecken wird das
Armierungsband HD uber Eck
geklebt).

Das Armierungsband HD wird
umgehend tber die gesamte
Breite mitdem FERMACELL
Armierungskleber HD Uberstri-
chen.

Alle Befestigungsmittel, die nicht
durch die Fugentechnik abge-
deckt werden, missen mit mind.
einer Schicht Armierungskleber
HD Uberstrichen werden.

HD-Putzsystem (System 1)

m Dermineralische FERMACELL
Leichtmortel HD wird vollflachig
in einer Schichtdicke von 5-6 mm
(z.B. mit 10 mm Rechteck-
kammspachtel) auf die
FERMACELL Powerpanel HD
aufgebracht.

m Das FERMACELL Armierungs-
gewebe HD mit einer Maschen-
groBevon 4 x4mmund einer
alkaliresistenten Beschichtung
wird vollflachigin den FERMACELL
Leichtmortel HD eingebettet.

m Anallen Ecken der Fenster-und
Turoffnungen sind unter der
normalen Armierung zusatzlich
Diagonalarmierungen vorzu-
sehen; dieses kénnen ca.

30 x 60 cm grofle Streifen des
FERMACELL Armierungs-
gewebes (z.B. Verschnitt) oder
sog. ..Gewebepfeile” sein, die
neben der Alkalibestandigkeit
ausreichend reif3- und schiebe-
fest sein mussen.

Die Verarbeitung des zum Wetter-
schutzsystem der FERMACELL
Powerpanel HD gehorenden
Zubehdrsistim Abschnitt 3.6
detailliert beschrieben.

Alternatives Putzsystem
(System 2)

Eine Liste von Anbietern dieser -
alternativzum HD-Putzsystem ein-
setzbaren - mineralischen Putz-
systeme, die im Rahmen nicht
brennbarer Warmedamm-Verbund-
systeme zugelassen sind, erhalten
Sie Uberunsere Verkaufsbiiros oder
Uber die Xella Kundeninformation.

Die Verarbeitung auf der fugen-
armierten Powerpanel HD-Flache
erfolgt gemafl der Herstelleran-
gaben derjeweiligen Putzsysteme.
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Gemal Zulassungist der dauerhaft

wirksame Wetterschutz der Fassade
mitdem HD-Zubehdr nach
Durchfihrung aller genannten
Verarbeitungsschritte bereits mit
dem dufBeren Abschluss des
FERMACELL LeichtmortelHD
gegeben.

Ist kein zusatzlicher Oberputz
vorgesehen, wird der Leichtmortel
in zwei Arbeitsschritten als
Direktbeschichtung mit gefilzter
Oberflache verarbeitet, der aufler-
dem mit einer Fassadenfarbe
beschichtet werden kann.

Sollein Oberputz aufgebracht
werden, muss die Vertraglichkeit
mitdem FERMACELL System
nachgewiesen sein. Damit eignet

FERMACELL

FERMACELL

FERMACELL

Abschnitt 2.4

sich jeder mineralische diffusions-
offene Edelputz als Strukturober-
putz, wenn ein ausreichender
Haftverbund zum Leichtmortel
gewahrleistet werden kann.

BeiFarbgebung des Oberputzes
und/oder der egalisierenden

Fassadenfarbe empfehlen wir, einen

Hellbezugswert > 40 vorzusehen.
Geringere Werte sollten nur nach
Rucksprache beim jeweiligen
Hersteller verwendet werden.Der
Aufbau des dauerhaft wirksamen
Wetterschutzes ist schematischin
Bild 2.1 dargestellt.

Die Verarbeitung des zum
Wetterschutzsystem gehorenden
HD-Zubehdrs ist im Abschnitt 3.6
beschrieben.

Powerpanel HD

Armierungsband HD

Armierungskleber HD

direkt aufgebrachtes
I Putzsystem nach

Bild 2.1:

Aufbau des Beschichtungs-
systems der FERMACELL
Powerpanel HD fiir einen
dauerhaft wirksamen
Wetterschutz der Aufien-

fassade

Eine Liste von Her-
stellern entspre-

chender Putzsys-

teme/Oberputze

kann Uber die Ver-
kaufsburos oder

GIED CHER I ELHE
information ange-

fordert werden.




Zubehor des Wetterschutzsystems der FERMACELL Powerpanel HD

Zubehor Lieferform, Verpackungen, Gewichte Verbrauch Artikel-Nr.
FERMACELL = Lieferform: Rollen (12 cm breit, 50 m lang) ca.2,0lfd. mjem? 79050
Armierungsband HD Gewicht pro Rolle: 570 g (abhangig vom Plattenformat,
m Verpackungsart: Karton mit je 4 Rollen Fenster- und Turéffnungen etc.)
Gewicht pro Karton: 2,51 kg
FERMACELL m Lieferform: Eimermit 2,51 ca. 60 g/lfd. m Fuge; 79056
Armierungskleber HD Gewicht pro Eimer: 3,6 kg ca.50 lfd. m/Eimer
u Lieferung auf Paletten mit je 108 Eimern
Gewicht pro Palette: 410 kg
FERMACELL = Lieferform: Rollen (1 m breit, 50 m lang) Wandflache + 10 % 79065
Armierungsgewebe HD Gewicht pro Rolle: 8 kg (wg. Uberlappungen)
m Verpackungsart: Umkarton mit je 30 Rollen
FERMACELL w Lieferform: Sacke ca. 6 m?/Sack bei 78020
Leichtmortel HD Gewicht pro Sack: 20 kg 5mm Schichtdicke
m Lieferung auf Paletten mit je 35 Sacken
Gewicht pro Palette: 720 kg
FERMACELL ® Lange:2,50m nach Bedarf 79054
Sockelprofil HD m Lieferungim Bund mitje 20 Stiick
FERMACELL m Lange:jeweils 2,50 m nach Bedarf 79055
Deckenstofprofil HD w Lieferungin Bunden mit je 10 Stick [Profilober- und -unterteil
sind nur zusammen lieferbar)
Bild 2.2: Bild 2.3: Bild 2.4:
FERMACELL FERMACELL FERMACELL
Armierungsbhand HD Armierungskleber HD Armierungsgewebe HD

Bild 2.5: Bild 2.6: Bild 2.7:
FERMACELL FERMACELL FERMACELL
Leichtmdrtel HD Sockelprofil HD DeckenstoBprofil HD

(mit Profilober- und
-unterteil)




Voriubergehend
(temporar) wirksamer
Wetterschutz

Aufgrund verschiedener Umstande
kann es zwischen der Montage der
Powerpanel HD bzw. der mit den
Bauplatten versehenen vorgefertig-
ten Holztafel-Elemente und dem
Aufbringen eines dauerhaft wirk-
samen Wetterschutzsystems zu
Verzogerungen kommen. Dies ist
z.B.in der Winterzeit mdglich, wenn
wegen niedriger Temperaturen
nicht geputzt werden kann. Kommt
es beim Bauvon Reihenhdusern zu
Unterbrechungen, stehen Bau-
unternehmungen oft vor dem Pro-
blem, wie die Trennwand wahrend
dieser Zeit wettergeschiitzt werden
soll.

Furderartige Falle ist Uber die Zu-
lassung ein voribergehend (tempo-
rar) wirksamer Wetterschutz der
Holzkonstruktion von max. 6 Mona-
ten abgesichert, wenn alle im Punkt
.HD-Fugentechnik” genannten
Mafinahmen getroffen werden
(Abschnitt 2.4). Dieser voriberge-
hende Wetterschutzist natirlich
nurinVerbindung mit der fachge-
rechten Abdichtung der Ecken, der
Anschluss- und Bewegungsfugen
sowie samtlicher Offnungen in der
Fassade wirksam.

Soll der Deckenstof3 mit einer ca.

1 cm groflen Bewegungsfuge
ausgebildet werden, die spater mit

Istz.B. aufgrund der Jahreszeitin

den 6 Monaten der Uberbriickung

mit grofler auBerer Feuchtebela-
stung zu rechnen, so empfiehlt
sich ein zusatzlicher Anstrich der
Bauplattenoberflachen und der
offenen Plattenkanten mit dem
Hydrophobierungsmittel Siloxan
290L der Firma OTTO CHEMIE.

dem FERMACELL DeckenstofB3profil
HD abgedecktwird, muss diese
Fuge miteinem vorkomprimierten
Dichtband vor eindringender
Feuchtigkeit geschitzt werden
(siehe Bild 2.8 und Abschnitt 4.7).

Alternative Wetterschutz-

systeme

Als Ersatz flir dieses Putztrager-

systemn im AufBenbereich, stellen

die FERMACELL Powerpanel HD

Platten in Verbindung mit den

folgend aufgefiihrten baulichen

Mafinahmen ebenfalls einen

dauerhaft wirksamen Wetterschutz

im Sinne der DIN 68 800 Teil 2 dar:

m auflen liegendes, direkt aufge-
brachtes Warmedamm-Verbund-
system (WDVS) mit einer allge-
meinen bauaufsichtlichen Zu-
lassung fir diese Anwendung

= Vorhangschale
- mit waagerechter oder lot-
rechter Bretterschalung
- mitanderen geeigneten Beklei-
dungsmaterialien anstelle der
Bretterschalung

m Mauerwerk-Vorsatzschale;
Dicke: mind. 10 cm, mit Luft-
schicht (DIN 4108-3, Tab. 1, FuB-
noten 5und 6) und auBenseitiger
Abdeckung der FERMACELL
Powerpanel HD
+mit mind. 20 mm dicken Hart-
schaumplatten nach DIN 18 164-1
+mit mind. 40 mm dicken mine-
ralischen Faserdammstoffen
nach DIN 18 165-1, die zusatzlich
eine auflere Abdeckung aus einer
Wasser ableitenden, diffusions-
offenen Schicht mits ;< 0,2m
aufweisen.

Die Verankerung der Vorsatzschale
in der Wand hat sinngemaf nach
DIN 1053-1 zu erfolgen.

Beieinem Einsatz dieser . Alter-
nativen Wetterschutzsysteme” ist
die gepriifte HD-Fugentechnik fur
die dauerhafte Wirksamkeit des
Wetterschutzes nicht notwendig.

Dannist jedoch die Fassadenflache
bis zum Aufbringen des entspre-
chenden Wetterschutzsystems vor
Feuchtigkeit (Regen] zu schitzen,
diein die Holzkonstruktion eindrin-
gen kann.

Einflisse auf Folgearbeiten, wie z.B.
das Aufklebenvon Warmedamm-
Verbundsystemen, sind aber zu
beachten.

Bieten diese Mafinahmen
aufgrund der Witterungs-
umstande oder einer
absehbar langerfristigen
Arbeitsunterbrechung
keine ausreichende
Sicherheit vor eindrin-
gender Feuchtigkeit, so
ist die zuvor genannte
.HD-Fugentechnik"
anzuwenden, auch wenn
dies fiir den endgiiltigen
Zustand eines alternati-
ven Wetterschutzsystems

nicht notig ware.

Bild 2.8:
Fuge im DeckenstoBbereich
mit Feuchtigkeitsschutz durch

vorkomprimiertes Dichtungsband



3. Verarbeitung der

FERMACELL Powerpanel HD

3.1 Montageablauf

Neben der Vor-Ort-Montage auf der
Baustelle lassen sich die Aufien-
wandtafeln auch witterungsunab-
hangiginder Halle vorfertigen
[Hinweise zur Ubereinstimmungs-
erklarung beachten; siehe
Abschnitt 2.5).

Je nach Ausbaustufe sind diese
Wandtafeln komplett geschlossen -
duflere undinnere Beplankung
sowie entsprechende Dammung -
oderabernur mitder duferen
Beplankungin Form der Power-
panel HD versehen. In diesem Fall
erfolgt der Innenausbau auf der
Baustelle.

Grundsatzlich werden zuerst die
vormontierten Holzrahmen bzw. die
einzelnen Holzrahmenelemente auf
dem Arbeitstisch ausgelegt und
ausgerichtet, um dann folgender-
mafen fortzufahren:

Vorgehensweise bei beid-
seitiger Beplankung

1. Verlegung der FERMACELL
Powerpanel HD auf dem Holzrah-
men und Befestigung mit den
geeigneten Verbindungsmitteln
[siehe Abschnitt 3.4). Die Platten
mussen auf der Holzunterkonstruk-
tionvoll aufliegen und dirfen nicht
federn.

Entsprechend den Anforderungen
anden Wetterschutzalsauchan
den Brandschutz werden die
Plattenfugen dabeidicht gestof3en.

Die glatte Seite der Powerpanel HD
Platte stellt die Sichtseite dar. Hier
istauch die Plattenkennzeichnung
mit Produktionszeitpunkt und
Zulassungsnummer aufgedruckt.
Dieser Aufdruck istals schmaler
durchlaufender Streifenin der
Plattenmitte angeordnet, sodass er
beieinem Rastermaf der Unter-
konstruktionvon 62,5 cm gleich-

zeitig Orientierungshilfe fir das
Einbringen der Befestigungsmittel
ist.

2. Drehender liegenden Tafel auf
dem Arbeitstisch mit Hilfe eines
Krans oder einer Wendevorrichtung
(Wendetisch).

Dazu sind gegebenenfalls Montage-
gurte vorzusehen.

3. Nach Verarbeitung der Bauteile
im Wandinneren (Warmedammung,
Installation, evtl. Dampfsperre):
Beplankung derinneren Seite.

Dies kann durch FERMACELL Gips-
faser-Platten erfolgen (siehe
Abschnitt 3.3). Diese Beplankungs-
reihenfolge wird einerseits
empfohlen, um die Arbeitstische
beiderVerwendung kleinerer
FERMACELL Gipsfaser-Platten, die
untereinander mit der Klebefugen-
technik verbunden werden, vor
Verschmutzung durch den notwen-
digerweise aus den Fugen austre-
tenden Kleber zu schiitzen. Aufler-
dem wird dadurch die Beschadigung
der Oberflache der Gipsfaser-
Platten verhindert, was eine Nach-
spachtelung zur Folge hatte.

4. Abstellen der Wandtafeln und
Ausflihren der gepriften Fugen-
technik auf den FERMACELL
Powerpanel HD Platten.

Vorgehensweise bei ein-
seitiger Beplankung

1. Verlegung der Powerpanel HD
Platten auf dem Holzrahmen und
Befestigung mitden geeigneten
Verbindungsmitteln (siehe
Abschnitt 3.4).

2. Abstellen der Wandtafeln und
Ausflihren der gepriften Fugen-
technik auf den FERMACELL
Powerpanel HD Platten.

Inder Vorfertigung empfiehlt sich
zum Plattentransport der Einsatz
von Vakuumhebegeraten. Steht
derartige Technik nicht zur Verfu-
gung, sind die Platten bei manuellem
Transport grundsatzlich hochkant
zu tragen. In AuBBenwandkonstruk-

tionen ist es je nach bauphysikali-
schen Anforderungen notwendig,
neben dem Einbau der Installatio-
nenundder Warmedammung eine
Dampfbremse vorzusehen. Diese ist
danninnenseitigvor der Warme-
dammung anzuordnen.

Esistunbedingtdaraufzu achten,
dass Anschlisse und Durchdrin-
gungen wind- und schlagregendicht
ausgebildet werden.

Solldieinnere Beplankung eine
wind- oder luftdichte Schicht (nach
DIN 4108 Teil 7) bilden, so sind alle
Plattenfugen entweder auf einem
Holzstander anzuordnen oder mit
einer Hinterlegung auszufiihren.

BeiderVerwendungvon FERMACELL
Gipsfaser-Plattenistauch die
Anwendung der Klebe- oder Spach-
telfuge moglich. Hierbei sind die
entsprechenden Verarbeitungs-
anleitungenvon FERMACELL zu
beachten (z.B. FERMACELL im
Holzbau - Planung und Verarbei-
tung).

Wenn die Innenbeplankung bei aus-
steifenden Wandscheiben mit
bericksichtigt werden soll, so sind
die in Abschnitt 3.3 beschriebenen
Anforderungen einzuhalten.

Die auf dem Rahmenwerk

verlegten FERMACELL Power-
panel HD Platten bei der Verar-
beitung nicht direkt begehen! Nur
andurch die Holzkonstruktion
hinterlegten Stellen belasten! Es
konnen sonst nicht erkennbare

Risse entstehen, die den spate-

ren Wetterschutz gefahrden!




Bild 3.1: Bild 3.2: Schienen-

Plattenzuschnitt gefiihrte

mittels Formatsage Handkreissdge

Wird in die AuBenwandkonstruk-
tion ein loser Warmedammstoff

mittels Einblastechnik einge-

Bild 3.3:

bracht, muss die Verarbeitung Bild 3.4

Handkreissdge mit Einsatz einer Stichséage fiir

durch geschulte Fachbetriebe

Absaugvorrichtung Rundungen und Anpassungen

erfolgen. Zu hohe Einblasdricke
und -rohdichten konnen das Be-

plankungsmaterial beschadigen!

3.2 Plattenzuschnitt

Die FERMACELL PowerpanelHD
Platten lassen sich mit herkommli-
chen Holzbearbeitungsmaschinen
auf die gewlinschten Formate
zuschneiden.

Firden Zuschnitt bei der industri-
ellen Vorfertigung von Wandele-
menten empfiehlt sich der Einsatz
einer Formatsage.

Beiderindividuellen Verarbeitung
der Platten auf der Baustelle sowie
beider Kleinserienfertigung kann
der Zuschnitt mittels schienenge-
fihrter Handkreissage, vorzugs-
weise als Tauchsage, erfolgen.

Bei Kreissagen empfehlen wir den
Einsatz einer Absaugung. Generell
sollten hartmetallbestickte
Sageblatter eingesetzt werden. Zur
Verlangerung der Werkzeugstand-
zeiten sind auch diamantbestuckte
Sageblatter verwendbar.

Eine Verminderung des Feinstaub-
anteils wird durch die Verwendung
von Sageblattern mit kleiner Zahne-
zahlund bei geringen Umdrehungs-
zahlen erreicht.

Rundungen und Anpassungen
werden mit einer Stichsage oder mit
einem Hohlraum-Dosenbohrer
hergestellt.

3.3 Beplankung

Die Beplankung der Holzunterkon-
struktion erfolgt auflenseitig mit
FERMACELL Powerpanel HD.
Innenseitig ist eine ein- oder mehr-
lagige Anordnung von FERMACELL
Gipsfaser-Platten mdglich, wobei
die einlagige Beplankung mit

d= 12,5 mmerfolgen sollte.

Die Befestigung von FERMACELL
Powerpanel HD an den Holzstan-
dern erfolgt bei statischem Einsatz
alstragende/aussteifende Beplan-
kung mit Klammern entsprechend
der Zulassung Z-9.1-510, beinicht

statischem Einsatz sind auch Nagel
als Befestigungsmittel mdglich
(siehe Abschnitt 3.4).

Die Bauplatten werden auf der
Unterkonstruktion senkrecht
montiert. Die Plattenlange
entspricht Ublicherweise der
Wandelementhdhe. Im Bereich des
Drempels bzw. von Fenstern und
Tirenistauch eine horizontale
Plattenanordnung zulassig.

Um einen temporar bzw. dauerhaft
wirksamen Wetterschutz der
Fassade zu erreichen, sind die
Beplankungsstdfe der FERMACELL
Powerpanel HD mit der gepriften
HD-Fugentechnik zu versehen. Wird
die Platte direkt als Putztrager-
platte fir den AuBBenbereich
eingesetzt, ist zusatzlich ein
geeignetes, direkt aufgebrachtes
Putzsystem erforderlich.

Genaue Angaben zum Wetterschutz
befinden sich im Abschnitt 2.4.



Fenster-und Turoffnungen

Offnungenin beplankten Wand-

flachen stellen immer eine Schwa-

chung des Wandquerschnitts dar.

Beimittragenden Beplankungen,

die zur Aufnahme und Weiterleitung

von Kraften bestimmt sind, kommt
es —abhangigvon deren Grofle und
Lage - inden Bereichen ober-
und/oder unterhalb der Offnungen
zu einer Spannungserhohung.

Beiaussteifenden Beplankungen,

die statisch lediglich zur Knick- und
Kippaussteifung der Rippen dienen

sollen, wird die Spannungser-
hohungin diesen Bereichen vor-

rangig durch kurzzeitige Belastun-
gen, wie z.B. beim Zuschlagen einer

Tdr, hervorgerufen.

Daheristin diesen Punkten zur Ver-
meidung von Spannungsrissen
besondere Sorgfalt auf die Anord-
nung und Ausfihrung der Platten-
stofle zu legen. Werden die Power-
panel HD Platten als Putztrager mit
Fugentechnik und Putzsystem
versehen, sind auflerdem an allen
Eckender Fenster- und Turoffnun-
gen unter der normalen Putzarmie-
rung zusatzlich Diagonalarmierun-
genvorzusehen. Diese kdnnen aus
ca.30x 60 cm grofen Verschnitt-
streifen des FERMACELL Armie-
rungsgewebes HD bestehen. Eben-
sodirfen hier sog. .Gewebepfeile”
eingesetzt werden, die neben der
Alkalibestandigkeit ausreichend
reif3- und schiebefest sein miissen
(siehe Bild 3.18im Abschnitt 3.6).
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Tiiréffnung bei Fugenversatz
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Bild 3.7:

Tiiroffnung bei vertikalem
Beplankungsstof3 ohne Fugenversatz

Fensterdffnung bei Fugenversatz
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Bild 3.8:

Fensterdffnung bei vertikalem
Beplankungsstofl ohne Fugenversatz

In Wandbereichen, die durch Tir-
offnungen statisch besonders hoch
beanspruchtwerden, z.B. aufgrund
Ubergrofler Raumhohen oder
besonders grofler und schwerer
Turblatter, ist auf eine ausreichend
bemessene Unterkonstruktion zu
achten.

Nachfolgend werden zur Beplan-
kungvon Fenster- und Turoffnun-
gen zwei Ausfihrungsmaglich-
keiten empfohlen.

Ausfiihrungsmoglich-

keiten der Beplankung

von Fenster-und Tir-

offnungen

m Ausklinkung der Platte.
Die Platten werden so zuge-
schnitten, dass sich im Offnungs-
bereich eine Ausklinkung von
mindestens 20 cm ergibt. Der
Plattensto3 muss durch ein
Fillholz hinterlegt sein (siehe
Bilder3.5und 3.4). Beiinnen-
seitiger Verwendung der
FERMACELL Gipsfaser-Platten
besteht nur bei dieser Ausfiih-
rungsvariante die Moglichkeit,
neben einer Klebefugenausbil-
dung auch die Spachtelfugen-
technik anzuwenden.

m Plattenstof3 entlang der verti-
kalen Holzrippe.
Die Platten werden auf den
vertikalen Rippen der Offnungen
gestofBen.Im Leibungsbereich
werden auf den Randrippen
entsprechende Fllsticke
(Plattenstreifen) befestigt (siehe
Bilder 3.7 und 3.8). Beiinnen-
seitiger Verwendung der
FERMACELL Gipsfaser-Platten
ist hier nur die Klebefugentech-
nik mdglich. Esist grundsatzlich
darauf zu achten, dass die
Plattenmontage fortlaufend in
einer Richtung erfolgt, die
Plattenzuschnitte im Sturz- bzw.
Bristungsbereich also nicht
nachtraglich eingesetzt werden.
Dies gilt sowohl fir die innere als
auch fur die duflere Beplankung!




3.4 Befestigungstechnik
Im Folgenden wird auf Befestigungs-
mittelund -abstande eingegangen.
Die Angaben beziehen sich dabei
auftragende/aussteifende Holz-
standerwande.

Beitragenden Bauteilen Uberneh-
men die Befestigungsmittel nicht
nurdie Fixierung der FERMACELL
Bekleidung an der Unterkonstruk-
tion, sondern dienen gleichzeitig zur
Lastableitung aus der Platte in die
Unterkonstruktion oder aus der
Unterkonstruktion in die Platte.
Deshalb sind die Anforderungen an
diese Befestigungsmittel besonders
hoch.

Befestigungsmittel

Die Befestigung von FERMACELL

Powerpanel HD auf den einzelnen

Holzrippen erfolgt durch Klam-

mern. Diese missen folgenden

Anforderungen gerecht werden:

m verzinkt bzw. gleichwertig rost-
geschiitzt oder aus nicht
rostendem Stahl bestehend

m Klammern nach DIN 1052 mit
einem Drahtdurchmesservon
mindestens 1,5 mm und
héchstens 1,9 mm

Klammern fiir die Befestigung der FERMACELL
Powerpanel HD auf Holzunterkonstruktion.
Ubersicht der vom jeweiligen Klammerhersteller

empfohlenen Typen.

Klammer-

Typenbezeichnung

hersteller der Klammern

BeA 155/65VZ HZ 65
180/63VZ HZ 63
155/65NR HZ 65
180/63 NR HZ 63
POPPERS- | Q25BAB 63
SENCO LQ25BLB 63
N 25 BAB *) 63
Haubold KG 760 CNK 60
KG 760 Crf 60
HD 7960 CNK 60
HD 7960 Crf 60
Paslode S-7216/64C b4
Prebena Z60CSVHA 60
Z 60 CRF HA 60
Q63 CSVHA 63
Q 63 CRF HA 63

Klammerlénge

Drahtdurchmesser

Rostschutz

1,55 verzinkt
1,80 verzinkt
1,55 nicht rostend
1,80 nicht rostend
1,83 verzinkt
1,83 nicht rostend
1,53 verzinkt
1,53 verzinkt
1,53 nicht rostend
1,80 verzinkt
1,80 nicht rostend
1,60 verzinkt
1,52 verzinkt
1,52 nicht rostend
1,80 verzinkt
1,80 nicht rostend

Bemerkung zum

*) Prufbescheinigung vorhanden; Bauaufsichtliche Zulassung beim DIBt beantragt

m Klammerldnge = 60 mm
(resultierend aus der Min-
desteinschlagtiefe von 45 mm
und einer Plattendicke von
15 mm]

= Allgemeine Bauaufsichtliche
Zulassung fur diesen Anwen-
dungsbereich

In nebenstehender Tabelle sind die
von den jeweiligen Klammerher-
stellern empfohlenen Klammer-
typen aufgefiihrt, die diesen Anfor-
derungen gerecht werden.



Verarbeitung

Fir das Befestigen werden
pneumatisch betriebene Klammer-
gerate verwendet (siehe Bild 3.9 und
Bild 3.10). Der Pressluftdruck bzw.
die Eintreibbegrenzung (siehe
Hinweis] ist dabei so einzustellen,
dass beim Eintreiben die Oberseite
der Klammerriicken bindig mit der
Plattenoberflache abschlief3t. Durch
vollflachiges Aufliegen auf der
Unterkonstruktion wird ein még-
liches Federnverhindert.

Die Klammern sollten in einem
Winkelvona= 30°zwischen
Klammerrtcken und Holzfaserrich-
tung befestigt werden. Anderenfalls
(a0 <30°) sind nach DIN 1052 die
zulassigen Belastungswerte auf
Abscheren und Herausziehen um
jeweils 1/3 abzumindern.

Um Holzunterkonstruktionen mit
wirtschaftlichen Querschnitten
verwenden zu konnen, werden
beiderindustriellen Vorfertigung
Klammerbriicken eingesetzt. Diese
sorgen flr exakte Randabstande
sowie gleich bleibende Abstande
zwischen den Befestigungsmitteln.

Fiir die Befestigung der
Platten sind unbedingt
Klammergerate mit
Eintreibbegrenzung zu
verwenden. Andernfalls

kann es zum Durchschla-

gender aufleren Deck-

schicht kommen.

Der Abstand der Befestigungsmittel
untereinander betragtauf den
Mittelrippen (MJ ey < 150 mm, bei
Randrippen (R]eg< 75 mm (siehe
Bild 3.11).

Die in Tafelebene aufnehmbare
zulassige Horizontalkraft zul. Fyist
der Allgemeinen Bauaufsichtlichen

Zulassung Z-9.1-510 zu entnehmen.

Die hier aufgefihrten Werte gelten
nurfirdie oben angegebenen
Maximalabstdnde der Verbindungs-
mittel. Werden diese Abstande
verandert, missen die zuldssigen
Krafte statisch neu nachgewiesen
werden.

Bild 3.9:
Klammergerat zur

manuellen Befestigung

Halbraster-Tafel Einraster-Tafel

CR €R
— J— . .
maxer =75 maxen=75 | |no e, 150/
N I R A
e« || H w |
er €R
| 8 | ] B |
MaBein mm
Bild 3.11:

Bezeichnung der Konstruktion und
Abmessungen bei tragenden/aussteifen-

den Wandtafeln

Bild 3.10:

Klammerbriicke zur

maschinellen Befestigung




Beiwerkseitiger Vorfertigung
muss fur die Wande der Trans-
port- und Montagelastfall
beachtet werden. Die Bemes-
sung sollte also das Anheben,
Verschwenken und Transpor-

tieren der Wande berticksich-

tigen. Fiir die Hebezeuge sind

die entsprechenden Anschlag-

punkte vorzusehen.

Der Abstand der Klammern zum
Plattenrand muss > 7-mal, der
Abstand zum Rand der Rippe muss
> 5-mal die Dicke des Befesti-
gungsmittels betragen (siehe Bild
3.12). Die Angaben des Zulassungs-
bescheids Z-9.1-510 sind zu
beachten.

Baustellenfertigung
Werden die Wandtafeln auf der Bau-
stelle gefertigt, so sind folgende
Punkte zu beachten:

m Dieerforderlichen Randabstande
der Verbindungsmittel [entspre-
chend Bild 3.12) missen um
jeweils 5 mm erhodht werden.

m Die Werte miissen laut Zulas-
sung um 20 % abgemindert
werden.

Nicht statischer Einsatz
der FERMACELL Power-
panel HD

Beieinem nicht statischen Einsatz
der Powerpanel HD, z.B. als Beklei-
dungsmaterialin einer vorgehang-
ten Fassade, und wenn keine Anfor-
derungen an den Brandschutz
bestehen, sind als Befestigungs-
mittel neben Klammern auch Nagel
verwendbar. Diese missen - wie die
Klammernin der Allgemeinen

Beplankungsstof}

25d,
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Lotgerechte oder
waagerechte Tafelrander
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Bild 3.12:

Bauaufsichtlichen Zulassung der
Powerpanel HD -verzinkt oder
gleichwertig rostgeschiitzt sein bzw.
aus nicht rostendem Stahl
bestehen.

Der Abstand der Befestigungsmittel
untereinander betragtdann< 20cm,
derAbstand zum Plattenrand = 15 mm.
Die Lange soll= 45 mm sein.

3.5 Transportvorgefertig-

ter Wandelemente zur

Baustelle

Beidem Transportderin Vorferti-

gung hergestellten AuBenwandele-

mente zur Baustelle ist zu beachten,

dass

m die Elemente stehend bewegt
werden, sowie

m eventuelle Plattenlberstande
durch sog. . Transportlatten”
hinterlegt und somit gesichert
werden.

Die HD-Fugentechnik auf den

FERMACELL Powerpanel HD

Platten sollte vor dem Transport zur

Baustelle durchgefiihrt werden. Sie

istdannvorzusehen, wenn

m die Bauplatten direkt als Putz-
tragerplatten eingesetzt werden
sollen und/oder

250 | || 274,

(MaBe in mm)

Erforderliche Randabstdnde

der Verbindungsmittel

m eintemporarwirksamer Wetter-
schutz - nach Zulassung maxi-
mal 6 Monate - erzielt werden
soll (siehe dazu auch Abschnitt
2.4). Zudem darf der Transport
zur Baustelle erst dann erfolgen,
wenn

® beiAusfihrung der Fugentech-
nik der FERMACELL Armierungs-
kleber HD auf der mit dem
Armierungsband Uberklebten
Plattenfuge komplett durchge-
trocknet ist (bei +20 °C und 50 %
rel. Luftfeuchte betragt die
Trocknungszeit ca. 24 Stunden)
bzw.

m beiinnenseitiger Beplankung mit
FERMACELL Gipsfaser-Platten
und Anwendung der Klebefugen-
technik der FERMACELL Fugen-
kleber ausgehartet ist (bei
>+15°Cund > 50 % rel. Luft-
feuchte betragt die Aushartungs-
zeit 12-18 Stunden).

Die Putzbeschichtung wird nach der
Montage auf der Baustelle aufge-
tragen. Damit soll verhindert
werden, dass die Beschichtung
wahrend des Transportes
beschadigt wird.



3.6 Verarbeitung des zum
Wetterschutzsystem
gehorenden HD-Zubehors
Inderfolgenden Auflistung sind die
wichtigsten Eigenschaften und Ver-
arbeitungshinweise fiir die auf die
FERMACELL Powerpanel HD
aufzubringenden Bestandteile des
Wetterschutzsystems zusammen-
gestellt, wenn die Platten direkt als
Putztrager fir den Au3enbereich
eingesetzt werden.

Die Angaben beziehen sich nur auf
das FERMACELL System-Zubehor
fur die HD-Fugentechnik und das
HD-Putzsystem.

FERMACELL Armierungs-

band HD

Produkteigenschaften

= Einseitig selbsthaftendes, hoch
festes Polyestergewebe mit ver-
starktem Mittelstreifen

m Dicke:ca.0,20mm

= Breite des Mittelstreifens: 4 cm

Bild 3.13:
Aufbringen des FERMACELL

Armierungsbandes HD

Bild 3.14:
Aufrollen des FERMACELL

Armierungsklebers HD

Bild 3.15:

Deckendes Abtupfen der Verbin-

dungsmittel in Plattenmitte

m Lieferform: Rollen mit 12cm x50 m
® Lagerung: kuhl, trocken;
max. 12 Monate

Verarbeitungshinweise

m Schutzfolie entfernen

®m mittiges Andricken des Armie-
rungsbandes mit einer Glattkelle
aufdie trockenen, dicht gesto-
Benen Plattenfugen (siehe Bild
3.13)

FERMACELL Armierungs-

kleber HD

Produkteigenschaften

m Elastische Beschichtung auf
Dispersionsbasis

= Farbe: Weif3

m Dichte: ca. 1,25 kg/l

® Verbrauch (bei einer Mindestauf-
tragsbreite von 12 cm — ent-
spricht der Breite des Armie-
rungsbandes): ca. 60 g pro lfd. m
Fuge (entspricht ca. 50 lfd. m pro
Eimer)

m PackungsgréBen: Eimermit2,51

® Lagerung: kiihl [frostfrei),
trocken; max. 12 Monate (im
ungedffneten Originalgebinde)

Verarbeitungshinweise

® Armierungsband Uber gesamte
Breite mit dem Kleber versehen
(siehe Bild 3.14)

= Auftragsverfahren: Streichen
oder Rollen

= die Befestigungsmittelin der
Plattenflache, die nicht durch
das Armierungsband HD Uber-
deckt werden missen, ebenfalls
mit mind. einer Schicht des
Armierungsklebers HD versehen
[vollstandige Uberdeckung des
Befestigungsmittels, siehe Bild
3.15)

® nichtbeistarkem Wind und
direkter Sonneneinstrahlung
verarbeiten

m verarbeiteten Armierungskleber
bis zurvollstandigen Trocknung
vor Regen, extremer Luftfeuchte
und Frost schitzen

m Verarbeitungstemperatur:
= +5°CfurPlattenoberflache
und umgebende Luft bei Verar-
beitung und Trocknung

® Trocknung (bei+20°C und 50 %
rel. LF): nach ca. 24 h Gberarbeit-
bar




Bild 3.16:
Aufbringen des FERMACELL
Leichtmortels HD

FERMACELL Leichtmaortel

HD. Produkteigenschaften

m Wasser abweisender minerali-
scher Leichtmartel

m Farbe: Naturweif3

m einsetzbarentwederals Unter-
putz oder als Direktbeschichtung
mit gefilzter Oberflache

= maschinengangig

® nach Erhartung frost- und witte-
rungsbestandig

® hohe Diffusionsfahigkeit (p <10)

m Leichtputzmortel LW nach
DIN EN 998-1; Druckfestigkeits-
klasse CS1I;1,5- 5,0 N/mm?

m kornabgestufte Leichtzuschlage
0-2mm nach DIN 4226

m chromatarm nach TRGS 613

m Lieferform: 20-kg-Sacke

m Verbrauch: ca. 6 m? pro Sack bei
einer Schichtdicke von 5 mm

m Ergiebigkeit: ein fertigange-
machter Sack entspricht 301
Frischmortel

® Lagerung: trocken (auf Palettenim
geschlossenen Gebinde); max.
12 Monate

Verarbeitungshinweise

m Verarbeitungsgerechtes Anmi-
schendes Leichtmortels mit
allen tblichen Putzmaschinen
odervon Hand mit Rihrquirl bei
vorgelegter Wassermenge (ent-
sprechend Gebindeaufdruck)

m frische Putzflachenvor Regen,
vorzeitiger Austrocknung durch
Wind und direkter Sonnenein-
strahlung schitzen

m Verarbeitungstemperatur:> +5°C
fur Plattenoberflache und umge-
bende Luft bei Verarbeitung und
Trocknung

m Verarbeitungszeit: innerhalb von
ca. 1,5 h(abhangigvon Wasser-
zugabe und Wetterverhaltnissen;
Mértel ohne weitere Wasserzu-
gabe gelegentlich umrihren)

m Als Armierungsschicht (Grund-
putzlage) wird der Mértel voll-
flachigin Bahnbreiten des
FERMACELL Armierungsgewebes
HD aufgetragen (siehe Bild 3.16),
das anschlieBend flachig einge-
bettet wird; Schichtdicke: 5-6 mm

m Als Endbeschichtungist der
FERMACELL LeichtmortelHD
mit gefilzter Oberflache (Variante
A) oder ein nachgewiesen ver-
traglicher, mineralischer Edel-
putz als Strukturoberputz
(Variante B einsetzbar

Variante A:

Nach Erhartung der Armierungs-
schicht (1 Tag) wird der Leichtmértel
HD in 2-3 mm Schichtdicke
aufgebracht und abgefilzt (siehe
Bild 3.17).

Bild 3.17:
Abfilzen der Putzoberflache

mit einer Schwammscheibe

Variante B:

Nach einer Standzeitvon 1 Tag je
mm Grundputzdicke wird der
Strukturoberputz mit max. 3 mm
KorngréBe direkt auf den armierten
Grundputz aufgezogen und durch-
gerieben. Dickschichtige Putze (z.B.
Kratzputze) sind nicht geeignet.

Eine Reparatur der
FERMACELL Powerpanel
HD infolge geringfugiger
Beschadigungen beider
Verarbeitung (z.B. kleine
Abplatzungen am Platten-
rand bzw. an Verbindungs-
mitteln) oder das Schlie-
Benvon Montageausspa-
rungen in der Platte (z.B.
an Schraubverbindungen
fur den Wand-Eckan-

schluss) erfolgt ebenfalls
durch den FERMACELL
Leichtmortel HD.




FERMACELL Armierungs-

gewebe HD

Produkteigenschaften

m Schiebfestes, alkaliresistentes
Glasseidengewebe

m Maschenweite 4 x4 mm

Verarbeitungshinweise

m Aufbringen der Diagonalarmie-
rung an den Eckenvon Fassaden-
offnungen (siehe Bild 3.18)

m Nach dem vollflachigen Aufbrin-
gendes FERMACELL Leichtmar-
tels HD in Bahnbreiten des

Bild 3.18:

Diagonalarmierungen an Fenster- oder
Tiiréffnungen mittels Verschnittstreifen
(30x60 cm FERMACELL Armierungsge-

webe HD) bzw. ,,Gewebepfeilen”

Armierungsgewebes wird dieser
miteinem 10er/12er Zahnglatter

durchkammt

® Armierungsgewebe mit Uberlap-

pungvon ca. 10 cm eindriicken
und mit Glattkelle in das Mortel-
bett einstreichen, bis es voll-
flachig mit Mortel bedeckt ist
(siehe Bild 3.19 und 3.20).

m Gewebeeinbettungim auBeren
Drittel der Armierungsschicht
(Grundputzlage)

m Verlegungvertikal oder horizontal

m BeiBauteilanschliissen und
Putzdurchdringungen Armie-
rungsgewebe einschneiden, um
unkontrollierten Abriss zu ver-
hindern.

= VorArbeitsunterbrechungen ist
die Gewebeliberlappung fiir das
Weiterarbeiten vorzubereiten:
FERMACELL Leichtmértel HD
auf 10 cm Breite scharfvom
Gewebe abziehen.

FERMACELL Sockelprofil
HD und DeckenstofBprofil
HD

Die Verarbeitung dieser beiden
Zubehorbestandteile entnehmen
Sie bitte den entsprechenden
Anschlussdetails in den Abschnitten
4.7 und 4.7.

Bild 3.20:

Uberlappung des
Armierungsgewebes

mitca.10cm

Bild 3.19:
Eindriicken des FERMACELL

Armierungsgewebes HD
in das Martelbett




Bild 4.1:
Anschluss der
FERMACELL
Powerpanel HD im

Sockelbereich

Hinweise zu Planung und
Ausfihrung

Die dauerhafte Funktionalitat der
FERMACELL beplankten Auflen-
wandkonstruktion setzt eine ver-
antwortungsbewusste Planung und
Ausfihrungvoraus.

Dies beinhaltet die bereits beschrie-

benen Maflnahmen zur Erzielung

des dauerhaft wirksamen Wetter-

schutzes der Fassade,

m die geprifte HD-Fugentechnik
und

m das geprufte, direkt aufge-
brachte Putzsystem.

Dariber hinaus missen nattrlich

alle Anschlisse innerhalb der

Beplankung sowie alle Anschlisse

andie Ubrigen Bauteile der Kon-

struktion, also bei

® Innen-undAuflenecken

® Anschluss- und Bewegungs-
fugen

| Offnungen inder Fassade, wie
Fenster, Tlren und Durchdrin-
gungen, konstruktiv richtig
geplantund fachgerechtausge-
flhrt werden.

4. Anschlussdetails

Dazu gehort neben einer wind- und
schlagregendichten Ausbildung
auch ein dauerhaft zwangungsfreier
Anschluss der FERMACELL Beplan-
kung (z.B. Anschluss an Dachspar-
ren).

Im Folgenden wird auf einzelne
Anschlussdetails naher eingegan-
gen. Hierbei handelt es sich um
Vorschlage einer moglichen Aus-
fihrung!

4.1 Sockel

Als unterer Abschluss der Power-
panelHD im Bereich des Sockels
wird das aus Edelstahl bestehende
FERMACELL Sockelprofil HD
eingesetzt.

Zum Feuchteschutz der Platten-
kante ist die Profilunterseite nicht
gelocht.

Die Befestigung erfolgt durch ein
Fixieren mit nicht rostenden
Schrauben indie Holzunterkon-
struktion.

| [
/ Y »

o

o

..

o,

: FERMACELL

° Powerpanel HD

R direkt aufge-

% brachtes

= Putzsystem

N FERMACELL

Sockelprofil HD

Ein zusatzlicher Schutz der Platten-
unterkante kann durch ein
beidseitig klebendes Bitumenband
erreicht werden, das auf die Kante
oder aufdie ungelochte Profilunter-
seite geklebt wird. Diese Aus-
fihrung ist ebenfalls eine
Maglichkeit der Profilfixierung.

Ist die Anschlusssituation so gestal-
tet, dass der Einsatz dieses Sockel-
profils nichtin Frage kommt, sind
hier ebenso Tropfkantenprofile, z.B.
Protektor 9011, 9012 oder 2184 bzw.
APU W41, verwendbar.



4.2 Aufienwandecke -
auflen

Um beinach auflen gerichteten
Auflenwandecken grof3e Platten-
Uberstande an einem der Wandele-
mente zu vermeiden (Transportpro-
blem), sollte im Anschlussbereich
mit einem Powerpanel HD Streifen
gearbeitet werden. Dabei muss die
Fuge jedoch soversetzt werden,
dass sich der Plattenstof3 auf der
Rippe befindet. Beide St63e missen
mit der gepriiften Fugentechnik ver-
sehenwerden.

Als Putziibergang an der Auf3en-
kante sind handelsubliche Kanten-
schutzprofile, z.B. Protektor 3707,

2031,9103 oder APUW11, W13,
einsetzbar. Dieses sind Uberputz-
bare Profile oder Profile mit einer
Sichtkante.

4.3 AuBBenwandecke -
innen

Beinachinnengerichteten
AuBBenwandecken besteht das unter
Abschnitt 4.2 beschriebene Problem
der zuvermeidenden Plattentber-
stande nur fir die innere Beplan-
kung. Hierist ebenfalls miteinem
Plattenstreifen zu arbeiten, dessen
Fugen -analog zur AuBBenbeplan-
kung mit der Powerpanel HD - wie
in Bild 4.3 anzuordnen sind.

Kantenschutzprofil

Plattenstof inkl. der
Uber Eck gefihrten

r 00 % 00g’0 %0 .."I

= Fugenabdichtung mit
- FERMACELL

Bild 4.2:
Ausbildung einer Auienecke mitder
FERMACELL Powerpanel HD Platte

Armierungsband HD
- FERMACELL
Armierungskleber HD

o — direkt aufgebrachtes
Putzsystem

FERMACELL
Powerpanel HD

090°9° 09 0° 3 °000°,

~

Plattenstof3 auf der
Rippe inkl. Abdichtung
der Fuge mit

- FERMACELL
Armierungsband HD

- FERMACELL
Armierungskleber HD

| direktaufgebrachtes
Putzsystem

FERMACELL
Powerpanel HD
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/

Derdichte Sto3 der FERMACELL
Powerpanel HD auf der Au3enseite
ist zur Sicherung des dauerhaft
wirksamen Wetterschutzes
zundchstwieder mit der gepriiften
Fugentechnik zu versehen. Dariber
sollte ein Dehnungsfugenprofil, z.B.
Protektor 2330, angeordnet werden,
um mogliche Bewegungen aus der
Konstruktion aufnehmen zu
kénnen.

innen auflen

PlattenstoB inkl. der
Uber Eck gefiihrten
Fugenabdichtung mit
- FERMACELL
Armierungsband HD
- FERMACELL
Armierungskleber HD

/ Dehnungsfugenprofil

direkt aufgebrachtes
Putzsystem §
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Bild 4.3:
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Ausbildung einer Innenecke
im Auienwandbereich mit
FERMACELL Powerpanel HD




4.4 Dachanschluss
Derwinddichte Anschluss der
Dachkonstruktion erfolgtim
Zwischensparrenbereich durch
entsprechend angearbeitete
Stellbretter. Die Winddichtheit der
Wandkonstruktion ist bereits durch
die umlaufend mit Konstruktions-
holz hinterlegte Auflenbeplankung
der FERMACELL Powerpanel HD
gegeben.

Beieinem ausreichenden Dach-
Uberstand bzw. einer gréf3eren
Dachneigungist die Schlagregen-
dichtheit konstruktiv gegeben.

Bei der Ausfihrung von belifteten
Dachernsind entsprechende Putz-
abschlussprofile einzusetzen,
welche gleichzeitig einen ausrei-
chenden Beluftungsquerschnitt
sicherstellen, z.B. Protektor 9224
oder APU W54.
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\

Stellbrett \

C Kellenschnitt/

=

direkt aufgebrachtes
Putzsystem

FERMACELL
Powerpanel HD
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Bild 4.4:
Dachanschluss der
FERMACELL

Powerpanel HD

4.5 Anschluss an andere
Materialien

Dervertikale Anschluss an andere
Baustoffe istim Hinblick auf eine
ausreichende Wind- und Schlagre-
gensicherheit besonders sorgfaltig
auszufihren.

Die Fugenvon Horizontalanschlus-
sen (z.B. bei einem holzverschalten
Giebel) konnen bei der Ausbildung
eines entsprechenden Uberstandes
mit geringerem Aufwand abgedich-
tet werden, da hier dem Schlagre-
gen bereits konstruktivbegegnet
wird.

Als Putzabschlussprofilist z.B.
Protektor 2135 oder 3796 einsetzbar.
Hier konnen ebenso Anschluss-
profile mit vorkomprimiertem
Dichtungsband verwendet werden.

innen

FERMACELL
Powerpanel HD

\
-

* 00 g’o % 00’0 o

direkt aufgebrachtes
Putzsystem

Putzabschluss-
profil

[ F vorkomprimier-
tes Dichtungs-
band

| anderer Bau-
stoff (z.B. Holz)

S~ A~

AN

Bild 4.5:
Anschluss der FERMACELL
Powerpanel HD an andere

Baustoffe



2ol
..
H FERMACELL Powerpanel HD
)
@
P o | direkt aufgebrachtes Putzsystem
7 ‘e
[ ]
...o..."...
Tropfkantenprofil bzw.
Kantenschutzprofil
; Plattenstof3 inkl. der Uber Eck
L gefiihrten Fugenabdichtung mit
- FERMACELL
Armierungsband HD
AN - FERMACELL
Armierungskleber HD
AN
-/
vorkomprimiertes
" Dichtungsband
innen auflen Sﬁ S lastisch
Ty  clastische

S )

4.6 Fenster und Turen

Im Bereich der Fenster-und Tir-
stlrze werden - je nach Bedarf -
Tropfkantenprofile, z.B. Protektor
9011, 9012 bzw. APU W41, oder
einfache Kantenschutzprofile, z.B.
Protektor 3707, 2031, 9103 bzw. APU
W11, W13, eingesetzt.

Derdichte Stof3 der FERMACELL
Powerpanel HD ist zur Sicherung
des dauerhaft wirksamen Wetter-
schutzes wieder mit der gepriften
Fugentechnik zu versehen.

Der Putzabschluss zum Blend-
rahmen der Fenster bzw. Tliren
erfolgt durch entsprechende
Anschlussprofile, z.B. Protektor
3726,3733,3728 oder APUW?21,
W23, A12.

Derwinddichte Anschluss der
FERMACELL Powerpanel HD unter-
halb der Fensterbank wird durch die
Anordnung eines vorkomprimierten
Dichtungsbandes erreicht. Der
Schutz gegen Schlagregen ist
bereits durch den ausreichenden
Uberhang der Fensterbank
gegeben.

Hinterlegung

direktaufgebrachtes
Putzsystem

FERMACELL
Powerpanel HD

06%00g°% %00 g0 oo

I

Dersaubere Putzabschluss des
FERMACELL Leichtmortels HD an
die Fensterbank wird durch eine
elastische Hinterlegung in Form
eines Trennstreifens erreicht.

Den Putziibergang zu den vertikalen
Leibungsflachen bilden - ahnlich
wie an den nach auf3en gerichteten
AuBenwandecken - wieder han-
delsiubliche Kantenschutzprofile,
siehe unter Abschnitt 4.2. Dieses
konnen Uberputzbare Profile oder
aber Profile mit einer Sichtkante

sein.

Derdichte Stof3 der FERMACELL
Powerpanel HD unterhalb dieser
Profile ist fir einen dauerhaft wirk-
samen Wetterschutz mit der
gepruften Fugentechnik zu ver-
sehen.

Der Putzabschluss zum Blend-
rahmen der Fenster bzw. Tiren
erfolgt durch entsprechende
Anschlussprofile, z.B. Protektor
3726,3733,3728 oder APU W21,
W23, A12.

Bild 4.6:
Anschluss der FERMACELL
Powerpanel HD im Bereich

der Fenster- und Tiirstiirze

Bild 4.7:
Anschluss der FERMACELL
Powerpanel HD im Bereich

einer Fensterbank

FERMACELL
Powerpanel HD

direkt aufgebrachtes
Putzsystem

Kantenschutzprofil

/ PlattenstoB inkl. der
Uber Eck gefihrten
Fugenabdichtung mit
- FERMACELL
Armierungsband HD
- FERMACELL
Armierungskleber HD
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Bild 4.8:
Anschluss der FERMACELL
Powerpanel HD im Leibungs-

bereich von Fenstern und Tiiren
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Bild 4.9:
Anschluss der FERMACELL

Powerpanel HD im Bereich

des Deckenstofles
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Bild 4.10:
Ausrichtender

Wandelemente

Bild 4.11:

Montage des

Plattenstreifens

4.7 Deckenstol3

Aufgrund der erheblichen
Holzmenge sind im Bereich des
Deckenstofes (Rahm des unteren
Wandelements, Deckenbalken,
Schwelle des oberen Elements)
Bewegungenvonbiszu 1 cm zu
erwarten. Dies resultiertaus dem
Quellen und Schwinden des Holzes
bei Anderungen der Feuchtigkeit
bzw. der Belastung, z.B. Schnee-
lasten (siehe auch Abschnitt 2.2).

Die Bewegungsaufnahme kann auf

zweiverschiedene Arten erfolgen:

m Ausbildung eines .Uberlappen-
den” Elementstofles

m Ausbildung eines Elementstofles
miteiner Fugevonca. 1 cmund
Verarbeitung des FERMACELL
Deckenstof3profils HD.
- Genaues Ausrichten des oberen
und unteren Wandelements
zueinander mittels Wasserwaage
oder Richtscheit [siehe Bild 4.10).
- Montage eines Plattenstreifens
der FERMACELL Powerpanel HD

im Bereich der Decke, der dicht
gegen die Beplankung des
unteren Wandelements gestof3en
wird und zur Beplankung des
oberen Wandelements eine Fuge

von 1-1,5 cm aufweist (siehe Bild
4.11).

« Eine kraftschlissige Verbin-
dung dieses Powerpanel HD
Streifens erfolgt am dichten Stof3
zur Beplankung des unteren
Wandelements.

- Streifenoberseite wird nur
fixiert, um die Mdglichkeit der
zwangungsfreien Bewegung zu
erhalten.

- Fuge an Plattenstreifen-Unter-
seite wird mit Armierungsband
und -kleber HD versehen, die
Verbindungsmittel in Streifen-
mitte werden deckend mit Kleber
tUberstrichen (siehe Bild 4.12).

« Zur Sicherstellung des voruber-
gehenden Wetterschutzes ist
diese Fuge mit einem vorkompri-
mierten Dichtungsband zu
schliefen (siehe Bild 4.13).



Bild 4.12:
Mit HD-Fugentechnik
versehener Bereich

des Plattenstreifens

- Anbringen des Deckenstofprofil-
Oberteils an der Plattenunterkante
des oberen Wandelements (Hohen-
justierung durch hinteren Profil-
schenkel beachten!).

- Befestigung in die Holzunter-
konstruktion erfolgt mittels nicht
rostender Schrauben durch die vor-
handenen Bohrungen im Profil
[Schraubenlange ca. 50 mm).

+ Einschieben des Deckenstofprofil-
Unterteils in das Profil-Oberteilam
oberen Wandelement.

+ Der Abstand zwischen den Putz-
abschlissen beider Profilteile muss
zurvollstandigen Bewegungs-
aufnahme genauso grofi sein wie
die Fuge zwischen Plattenstreifen
und der Beplankung des oberen
Wandelements (bei einer Bewegung
schieben beide Teile wie ein
Gleitlagerineinander).

- Die Befestigung des unteren
Profilteils erfolgt durch die vor-
handene Lochung nur tber das
Einputzen mitdem FERMACELL
Leichtmortel HD.

- Da das Profil-Oberteil keine
Lochung aufweist, muss fiir eine
bessere Putzhaftung die gesamte
Profil-Oberflache mitdem
FERMACELL Armierungskleber HD
Uberstrichen werden.

- Nach dervollstandigen Durch-
trocknung dieses Anstrichs wird das
FERMACELL Deckenstof3profil HD
mit der gesamten Auf3enfassade
eingeputzt.

Bild 4.13:
Vorkomprimiertes Dichtungs-
band fiir voriibergehenden

Wetterschutz

Bild 4.15:
Fertig montierter Platten-
streifen mit FERMACELL
DeckenstoBprofil HD

-

Bild 4.14:
FERMACELL
Deckenstofprofil HD

Bestehen brandschutztech-

nische Anforderungen andie
AuBenwandkonstruktion,
sind bei der Ausbildung des
Deckenstofles zusatzlich die
Detailausbildungenin den
Broschiren ,FERMACELL

Gebaudeabschlusswande
F 30-B/F 90-B" bzw.
~FERMACELL Innenwande,
Auflenwande F 90-B" zu

beachten.




Die FERMACELL Power-
panel HD hat sich als
Beplankung fiir Auf3en-
wande in Holztafelbauart
bewahrt.

Nach der A llgemeinen Bauaufsicht-
lichen Zulassung Z-9.1-510 vereint
sie die statische Wirksamkeit und
den dauerhaften Wetterschutz
durch ein direkt aufgebrachtes
Putzsystem in einer Platte.
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5. FERMACELL Powerpanel HD
als Vorhangschale im Holzbau

Mit der Erweiterung unserer Allge-
meinen Bauaufsichtlichen Zulas-
sung Z-9.1-187, in welcher u.a. die
Moglichkeiten des Wetterschutzes
fur die FERMACELL Gipsfaser-
Platten geregelt werden, erschlief3t
sich ein neuer Anwendungsbereich
fur die FERMACELL Powerpanel

HD: als wetterschitzende Vorhang-
schale im Holzbau. Die Ausfih-
rungsvarianten entsprechen den
Anlagen 4 und 5 der oben genannten
Zulassung. Die Beschichtung der
Powerpanel HD Platte erfolgt
entsprechend den Angabenim
Zulassungsbescheid Z-9.1-510.

Aufbau des Beschichtungssystems der
FERMACELL Powerpanel HD fiir den
dauerhaft wirksamen Wetterschutz der

AufBienfassade mit Vorhangschale

Beplankung geman
Zulassungsbescheid
Z-9.1-187

z.B. FERMACELL
Gipsfaser-Platte

Unterkonstruktion
gemaf Zulassungs-
bescheid Z-9.1-187

Dampfbremse
Dammestoff

Unterkonstruktion

FERMACELL
Powerpanel HD

FERMACELL
Armierungsband HD

FERMACELL
Armierungskleber HD

direkt aufgebrachtes
Putzsystem, z.B. als
HD-Putzsystem




Einsatzbereich
m Sicherstellung des dauerhaft

wirksamen Wetterschutzes bei
AuBenwédnden in Holztafelbauart
nach Zulassungsbescheid
7-9.1-187.

Verarbeitung

Unterkonstruktion

m Die Holztraglatten missen aus
Nadelholz mindestens der
Sortierklasse S 10 nach DIN
4074-1 bestehen. Fireine
zusatzlich angeordnete Konter-
lattung gelten dieselben Anfor-
derungen.

m Maximalabstand der Traglattung:
700 mm.

m Ausreichend dimensionierte
Befestigung der Holztraglatten
bzw. der Konterlatten in tragen-
der Holz-Unterkonstruktion.

m Horizontalfugen einer hinter-
lUfteten Konstruktion missen
nicht miteiner Lattung hinterlegt
sein; mindestens 2 Plattenrander
miussen auf der Unterkonstruk-
tion liegen.

Verbindungsmittel

m Verzinkte oder gleichwertig rost-
geschitzte sowie aus nicht
rostendem Stahl bestehende
Klammern, entsprechend
Zulassungsbescheid Z-9.1-510,
Abschnitt 2.1.4 (Rickenbreite
210mm;1,5mm<d < 1,9mm].

m Abstandder Verbindungsmittel
< 150 mm.

m Einschlagtiefe= 30 mm.

m Randabstande
(Traglattung und Platte) = 15 mm.

Wetterschutz der Fassade
Aufdie Anordnung einer Wasser
abweisenden, diffusionsoffenen
Schicht (siehe Anlagen 4 und 5 der
7-9.1-187) kann sowohl bei hinter-
lifteten als auch beinicht hinter-
lUfteten Fassadenkonstruktionen
verzichtet werden.




6. FERMACELL Service

Architekten und Ingeni-
eure beraten Architekten
und Ingenieure

In jedem FERMACELL Verkaufsbiro
sowie in unserer Anwendungstech-
nik stehen Fachleute zur Verflgung,
die lhnen mit Ratund Tat fur lhr
Objekt zur Verfligung stehen.

Lassen Sie uns gemeinsam die
beste und wirtschaftlichste Losung
finden. Je eherwirin die Aufgaben-
stellung eingebunden werden,
desto besser. Das spart Zeit und gibt
Ihnen den ndtigen Planungs-
vorsprung. Selbstverstandlich
beraten wir Sie auch telefonisch.
Wir freuen uns auf Ihren Anruf.

Verarbeiter schulen
Verarbeiter

Unser Kundendienst informiert Ihre
Mitarbeiter auf Wunsch vor Ort und
demonstriert, wie FERMACELL
schnellund wirtschaftlich verar-
beitet wird. Unsere Kundendienst-
Mitarbeiter sind vom Fach und geben
gernihre Kniffe und Tricks preis.

Service durch Schulungen
Durch regelmaflige theoretische
und praktische Schulungenin
unserem Infozentrum bieten wir
unseren Partnern die Méglichkeit,
unsere Produkte und Verarbei-
tungsverfahren grindlich kennen zu
lernen. Hier vermitteln wir alle

aktuellen Daten und Fakten firdie
wirtschaftliche Arbeit mit

FERMACELL. Ein Service, der sich
firalle Teilnehmer bezahlt macht.

Service durch Informa-
tionsveranstaltungen
Neben den Schulungenin unserem
Infozentrum fihren unsere Archi-
tekten nach Absprache mit Interes-
sentenauchvor Ort externe Produkt-
informationen durch. Ganz gleich,
ob es sich dabei um Veranstaltungen
bei Geschaftspartnern handelt oder
um Vortrage beiArchitekten, Hoch-
schulen, Bauamtern und Behorden
oderanderen Gremien - auf unseren
Service kénnen Sie bauen.

Die neuesten Planungs-
unterlagen

Neben den Broschiren der
FERMACELL Powerpanel HD sind
dieverschiedenen Unterlagenaus
dem Bereich FERMACELL Gipsfaser-
Platten zu beachten. Die folgenden
Informationen kdnnen Uber die
einzelnen Verkaufsbiiros oder direkt
bei der Xella Kundeninformation
angefordertwerden.

FERMACELL CD (die komplette
Unterlagensammlung mit Aus-
schreibungstexten)

Konstruktionsiibersicht (die
ideale Ergénzung zur
FERMACELL CD]
Planungsordner (nicht tragende
Innenausbauteile fiir Wand,
Decke und FuBboden)
FERMACELL Montagewande -
Planung und Verarbeitung
Holzbau-Planungsordner (Kon-
struktionen und Bauteile mit
Holzunterkonstruktion)
FERMACELL im Holzbau -
Planung und Verarbeitung
Allgemeine bauaufsichtliche
Zulassungen

FERMACELL Gebaudeab-
schlusswénde (Brandschutz-
l6sungen im Holzbau in F30-B/
F90-B bei Gebaudeabschluss-
wanden als Grenz- oder Reihen-
hausbebauung])

FERMACELL Innenwande,
AuBenwande (Brandschutz-
losungen im Holzbau in F90-B
flrtragend raumabschlieBende
Innen- und AuBenwénde)

m FERMACELL Bauteildatenblatter
m Zahlreiche Profi-Tipps fir die

wirtschaftliche Verarbeitung von
FERMACELL



Ubereinstimmungserklirung

Baustelle bzw. Gebaude

Name:

Strafle:

PLZ/Ort:

Name und Anschrift des Unternehmens, das die
tragende/aussteifende FERMACELL Wandkonstruktion
in Holztafelbauart mit einer mittragenden und ausstei-
fenden Beplankung aus FERMACELL Powerpanel HD
inklusive der gepruften Fugentechnik, bestehend aus
dem FERMACELL Armierungsband HD und dem
FERMACELL Armierungskleber HD, hergestellt hat.

Name:

Strafle:

PLZ/Ort:

Zeitpunkt der Herstellung o.g. Bauleistung
Datum:

Ubereinstimmungserkldrung

Hiermit wird bestéatigt, dass die tragende/aussteifende
FERMACELL Wandkonstruktion in Holztafelbauart mit
einer mittragenden oder aussteifenden Beplankung aus
FERMACELL Powerpanel HD inklusive der gepriiften
Fugentechnik, bestehend aus dem FERMACELL Armie-
rungsband HD und dem FERMACELL Armierungskleber
HD, hinsichtlich aller Einzelheiten fachgerecht und unter
Einhaltung aller Bestimmungen der Allgemeinen Bau-
aufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-510 vom Deutschen
Institut fiir Bautechnik in Berlin sowie der Verarbeitungs-
anleitung fir die FERMACELL Powerpanel HD herge-
stellt und eingebaut wurde.

Fir die nicht vom Unterzeichner selbst hergestellten

Bauprodukte oder Einzelteile wird dies ebenfalls

bestatigt, aufgrund

[J der vorhandenen Kennzeichnung der Teile
entsprechend der Bestimmungen der Allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung.

[ eigener Kontrollen.

[] entsprechend schriftlicher Bestatigung der
Hersteller der Bauprodukte oder Teile, die der
Unterzeichner zu seinen Akten genommen hat.

Ort, Datum Stempel, Unterschrift

Name und Anschrift des Unternehmens,

das auf der nebenstehend beschriebenen

Wandkonstruktion das gepriifte Putzsystem

m als HD-Putzsystem, bestehend aus FERMACELL
Leichtmortel HD und FERMACELL Armierungs-
gewebe HD, oder

m als mineralisches Putzsystem, das fir den Einsatz bei
nicht brennbaren Warmedamm-Verbundsystemen
einschlieBlich fir die Uberbriickung von Dehnungs-
fugenin den AuBlenwandflachen allgemein bauauf-
sichtlich zugelassen ist,

aufgebracht hat.

Name:

Strafle:

PLZ/Ort:

Zeitpunkt der Herstellung o.g. Bauleistung
Datum:

Ubereinstimmungserklarung

Hiermit wird bestatigt, dass das geprufte Putzsystem,

m als HD-Putzsystem, bestehend aus FERMACELL
Leichtmortel HD und FERMACELL Armierungs-
gewebe HD, oder

m als mineralisches Putzsystem, das fir den Einsatz bei
nicht brennbaren Warmedamm-Verbundsystemen
einschlieBlich fir die Uberbriickung von Dehnungsfu-
genindenAuflenwandflédchen allgemein bauaufsicht-
lichzugelassenist,

hinsichtlich aller Einzelheiten fachgerecht und unter

Einhaltung aller Bestimmungen der Allgemeinen

Bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-510 vom

Deutschen Institut fir Bautechnik in Berlin sowie der

Verarbeitungsanleitung fiir die FERMACELL Powerpanel

HD auf die nebenstehend beschriebene Wandkonstruk-

tion aufgebracht wurde.

Fir die nicht vom Unterzeichner selbst hergestellten

Bauprodukte oder Einzelteile wird dies ebenfalls

bestatigt, aufgrund

[1 der vorhandenen Kennzeichnung der Teile
entsprechend der Bestimmungen der Allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung.

[ eigener Kontrollen.

[] entsprechend schriftlicher Bestatigung der
Hersteller der Bauprodukte oder Teile, die der
Unterzeichner zu seinen Akten genommen hat.

Ort, Datum Stempel, Unterschrift

Diese Bescheinigung ist dem Bauherrn zur Weitergabe an die zustandige Bauaufsichtsbehorde auszuhandigen.




ermacell

FERMACELL® und XELLA® sind eingetragene Marken der XELLA-Gruppe.

Technische Anderungen vorbehalten. Stand 03/2008

Es gilt die jeweils aktuelle Auflage.

Sollten Sie Informationen in dieser Unterlage vermissen,
wenden Sie sich bitte an unsere Xella Kundeninformation.

Xella Kundeninformation (freecall):

Telefon: 0800 -52356 65

Telefax: 0800-5356578

E-Mail: infoldxella.com

www.xella.de Neues Bauen
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