Kundenname:

1
Kundennummer: @ MarTec

Kundenadresse / Plattenkonfektionierung fiir Handwerker

-ort:

Kommission: Seite: ... von
Annahmedatum:

Verkaufer: Angebot [ Auftrag O
Anfuhr O Abholung Hof I Abholung Plauen O gewtinschtes Lieferdatum:

Auftragssannahmeformular Arbeitsplatten

Wir bitten um eine saubere Skizze inkl. aller Mal3e (komplette AuRenmalie, alle Schenkellangen und -tiefen)
und aller StoR3stellen.

Um die Leserlichkeit zu gewahrleisten, bitten wir Sie freundlichst auf die Verwendung von Millimeterpapier zu verzichten, falls Sie die Skizze auf einem
separaten Blatt anfugen.

Material (Bez. / Art.-nr.): Starke in mm:

Originalkante vorn beibehalten C1  |abweichend: Gewlinschtes Kantenbild
auf der Skizze angeben.

Anzahl Arbeitsplattenverbinder pro Verbindung:

Anzahl Ausschnitte: angefrast [ (fiir besseren Materialtransport) Anzahl Bohrungen:

Innenradius in mm: durchfrasen [ (Materialbruch moglich) Durchmesser in mm:

Bitte geben Sie die Positionen und Abmessungen der Ausschnitte und Bohrungen auf der Skizze an.

Bemerkungen

Fur ausfuhrlichere Bemerkungen nutzen Sie bitte ein weiteres Blatt.




	Kundenname: 
	Kundennummer: 
	Kundenadresse  ort: 
	Kommission: 
	Annahmedatum: 
	Verkäufer: 
	Auftrag: Off
	Abholung Hof: Off
	Abholung Plauen: Off
	Auftragssannahmeformular Arbeitsplatten: 
	Material Bez  Artnr: 
	Stärke in mm: 
	Originalkante vorn beibehalten: Off
	abweichend: 
	Anzahl Arbeitsplattenverbinder pro Verbindung: 
	Anzahl Ausschnitte: 
	angefräst: Off
	Innenradius in mm: 
	durchfräsen: Off
	BemerkungenRow1: 
	BemerkungenRow2: 
	BemerkungenRow3: 
	Angebot: Off
	Lieferdatum: 
	Anzahl Bohrungen: 
	Durchmesser in mm: 
	Kontrollkästchen10: Off


